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PODLAHA PARKOVISTE
HYDROIZOLACNI SYSTEM

Produkt Tecnocoat P-2049 pfedstavuje systém pro vytvoreni
kompletniho, hydroizolaéniho, celistvého a bezesparového povrchu pro
vozidlovy provoz (na nové nebo na staré betonové povrchy).

Nabizime rizné systémy k upravé povrchl pro veskeré typy vozidel

a pro veskeré podminky pouziti, a to i pfi vystaveni vlivu povétrnostnich
podminek anebo dalSich specifickych podminek (vyskyt mastnoty,
oleju, a tak dale).

Odolnost proti otéru a protiskluzové vlastnosti se dosahuji na zakladé
pouziti pfirodnich nebo umélych granulat(, které se smisi s barvenou
vrchni nanasenou vrstvou.

V podstaté tento hydroizola¢ni systém pro podlahu parkovisté, ktery je
vytvoreny na zakladé produktu Tecnocoat P-2049, zajistuje
vodotésnost jakékoliv podlazni plochy, ktera je vystavena pusobeni
vngjsich povétrnostnich podminek (slunce, dést, a tak dale), a to pfi
poskytovani silni€niho povrchu, pfi minimalni pfidané hmotnosti, pfi
snizeni rozsahu dfive pozadovanych praci, a s moznosti aplikace na
jakykoliv typ povrchu.
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VSeobecné usporadani

konec¢na vrstva
TECNOTOP + granulat

membréna TECNOCOAT 3 7 u
zékladni pryskyfice PRIMER 2

pfiprava povrchu / 1
oSetreni singularnich bod

VYHODY

Umoznuje vozidlovy provoz, bez jakéhokoliv dal$i tvrdé ochrany na horni strané.

=

2. PIné pfilnuté systémy: ochrana konstrukéniho podkladového prvku.

3.  Kompletni a absolutni ochrana stavebniho prvku.

4. Aplikace s nulovym sklonem, pracuje pod stojatou vodou.

5. Prfima aplikace ke stavajicimu podkladu: omezeny rozsah vznikajiciho odpadu, a to pfispiva ke zlepSeni urovné
v environmentalni udrzitelnosti stavby.

6. Rychlejsi usazeni: zkraceni doby prace, optimalizace nakladu.

7. Zadna zvlastni hmotnost na stavajici konstrukci (pouze zhruba 2,5 az 3 kg/m?).

8.  Snizeni nakladi: nevyzaduje aplikaci maltovych krycich vrstev pro jeji ochranu.

9. Nékolik moznosti koneéné upravy povrchu (barvy a textury povrchu), v souladu se stavajicimi mezinarodnimi osvédcenimi
a predpisy pro protiskluzové vlastnosti.

10. Vysoka odolnost proti teploté: zadné zhrouceni membrany v disledku pisobeni okolniho prostiedi.

11.

Provozni zivotnost (W3: 25 let): zaruky pro vysoce kvalitni aplikovany systém + maximalni trvanlivost.

&8 tecnocoat 4
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Aplikacni parametry
Uvodni poznamky

Pro dosazeni optimalni aplikace systému TECNOCOAT (pfilnuti, poZzadované pouZziti, dekorativni kone¢na Uprava povrchu anebo
aplikovatelné predpisy) je potfeba identifikovat hlediska aplikaénich podminek, jako jsou povétrnostni podminky a fyzikalni vliastnosti

daného podkladu.

VLHKOST POVRCHU / VYSKYT VODY

Vlhkost na podkladu muze ovlivnit pfilnuti membrany. Vihkost
podkladu nebo pfitomnost vody v podkladu / na podkladu je na
prekazku patficnému pfilnuti, a to bude mit negativni u€inek na
konecny vysledek systému. Doporucuje se, aby se tyto systémy
neaplikovaly dfive, nez bude dokonceny proces vytvrzovani
betonu (28 dni).

Je velmi dulezité, aby se pfi aplikaci daného produktu davalo
pozor na uvazeni téchto hledisek, a to pfi vykonani
odpovidajicich ovéfeni ve veSkerych oblastech podkladu tak,
aby bylo mozné rozhodnout o typu zékladniho natéru k pouZziti,
anebo zda se pozaduje nebo nepozaduje odpovidajici jiné
oSetfeni (parozabrana).

Rozliéné typy vlhkosti anebo pfitomnosti vody v podkladu / na
podkladu, nebo jejich charakteristiky, mohou byt nasleduijici:

+ Kapalna voda / vihkost: Nesmi se zde vyskytovat
Z4adna voda, at'jiz na jakémkoliv typu podkladu, protoze
by tim doslo ke kompletnimu vylou€eni moznosti pro
pfilnuti membrany (v nékterych pfipadech, pfi pouziti
zakladniho natéru PRIMER WET, se prosim obratte na
nase technické oddéleni).

* Hydrostaticka voda: Vyskyt vystupujici vihkosti (vody
vychazejici pfes dany prvek) neni slucitelny
s hydroizolaénimi systémy s pribéznou membranou,

a z toho dliivodu se takova situace musi feSit pomoci
mistni aplikace hydraulickych materialt propoustéjicich
vodu / paru, nebo pomoci instalace plovoucich podlah,
a tak dale.

* Rosny bod: Tento faktor je potfeba vzit do Uvahy na
zacatku aplikace zde uvadénych systém, které se
z velké Casti pouzivaji ve venkovnim prostfedi, a které
jsou, jak to je zde uvedené, zavislé na urovni zvladnuti
vihkosti podkladu. Vyskyt vlhkosti z rosy zavisi na
teploté vzduchu a na teploté podkladu, a dale rovnéz
na relativni vihkosti okolniho prostredi. Pro
pfedchazeni vyskytu tohoto jevu musi byt teplota
podkladu pfinejmensim o 3 stupné Celsia vysSi nad
aktualni hodnotou teploty rosného bodu (viz k tomu
univerzalni tabulky pro rosny bod).

TEPLOTA PODKLADU A TEPLOTA
OKOLNIHO PROSTREDI

Teplota podkladu predstavuje hledisko, které muze, spolu
s teplotou okolniho prostfedi, ovlivnit rychlost vytvrzovani
membrany.

Na zakladé nasich zkuSenosti a podle chemické podstaty
nékterych produktu, které vytvéareji dany systém, takto
nedoporu€ujeme vykonavani praci pfi teplotach okolniho
prostfedi pod hodnotou 3°C.

FYZIKALNIi PODMINKY PODKLADU

Poskytované parametry nanesené kryci vrstvy zaviseji na
odpovidajici pfipravé povrchu a na aplikaci produktu. Optimalni
pfiprava povrchu povede ke zvySeni urovné spojeni produktu na
povrchu, a to pfedstavuje zakladni poZzadavek z nasledujicich
hledisek:

. Dobra uroven spojeni umozruje spole¢né pusobeni
dané struktury a kryci vrstvy, a tim uchovani jejich
stability.

. Pfedchazi se pronikani slané anebo znecisténé vody
pfes beton (to je velmi dulezité v pfipadé oceli, pro
ochranu pfed rezivénim a koroznim rozruSovanim).

*  Zabrarfiuje se vzniku direk na membrané v dobég jeji
aplikace.
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PODLAHA PARKOVISTE HYDROIZOLACNI SYSTEMY

1a. Priprava povrchu
BETON

Betonovy povrch, na ktery se ma dany systém aplikovat, musi
byt pfipraveny podle nasledujicich pokynu:

PROCESY PRO VYLOUCENI VYSKYTU MLECNENi NA BETONU

Problémy s pfilnavosti by mohly vznikat v dusledku
vyskytu specialnich ucelovych pfimési, jako jsou
chemickeé latky nemisitelné s vodou (s moznosti
pfimichani), které jsou uréené ke zpomaleni
vyparfovani vody v prdbéhu vytvrzovani.

Je potfeba odstranit oleje, mastnotu, silikony a ostatni
takoveé znecistujici latky. To obecné predstavuje prvni
krok v pfipravném procesu. V ramci dalSich metod
pFipravy musi nasledovat myti s pouzitim detergentu.
Kartacovani v roztoku detergentu se pozaduje ke
vtlaeni Cisticiho roztoku co nejhloubéji do struktury
litého betonu. Potom se pozaduje kompletni odstranéni
roztoku detergentu. Zbytky detergentu by mohly
naruSovat vazbu k nasledujicim tésnicim hmotam a ke
krycim vrstvam. Likvidace zbytk( z myti s pouzitim
roztoku detergentu musi probihat v souladu se
smérnicemi pro ochranu zivotniho prostiedi.

Brouseni / frézovani:

Je potfeba napravit jakakoliv zahloubena mista na
povrchu, ktera by vznikla v prdbéhu liti desek, protoze
by zde mohly vznikat dirky na zakladé unikani
zachyceného vzduchu v pribéhu aplikace. Takova
zahloubena mista se zaplni pfi pouziti vysoce odolného
cementu nebo pfi pouziti nasi specialni epoxidoveé
maltové smési, pfipravené smisenim pryskyfice
PRIMER EP-1020 Epoxy s vapencem CaCOs

(v poméru zhruba1:2), nebo s kifemicitym piskem
SILICA SAND (v poméru zhruba 1:4). Tim se dosahne
extrémné tvrda, nesmrstiva objemova vypliova hmota,
ktera se také rychle vytvrzuje. Pfipadné pouziti tmelu
MASTIC PU zavisi na rozméru vyplné.

Pro uspésnou aplikaci systému polyurea musi byt
beton vSeobecné strukturalné znély, suchy a Cisty. Pro
patficnou aplikaci systéma krycich vrstev se vyzaduje
rovnomérné zdrsnény povrch. Pro pfipravu se mize
pozadovat ¢innost specializovanych pracovnikl. Zde
nize uvadéné postupy rovnéz vylucuji vyskyt mléénéni
na povrchové oblasti betonu, tedy pro dosazeni
rovného povrchu s minimalni pribéznou drsnosti
(doporucuje se profil betonového povrchu CSP
~Concrete Surface Profile“ v hodnoté 6 az 8), v souladu
s doporucenimi ICRI (International Concrete Repair
Institute = Mezinarodni institut pro opravy betonu),

viz déle:

Pouziti rotacniho stroje se specialnimi brusnymi koly, osazenymi karbidem wolframu. Tato metoda je vhodna pro odstranéni
betonové pasty a jinych tvrdych latek. Tato metoda vyvolava erozi povrchu na zakladé brouseni s pouzitim kamen( nebo tvrdych
brusnych kotoucu. Tim se odstranuji nejmékéi castecky povrchu, napfiklad povrchové mléénéni, ke kterému nékdy dochazi
v pribéhu liti betonu nebo pfi jeho vytvrzovani. Tato metoda ale neni vhodna pro pfipad vyskytu mékkych vrstev, nebo kdyz teplo
z tfreni dosahuje k tomuto produktu.

Otryskavani (piskem):

Tato metoda vSeobecné pouziva pisek nebo abrazivni ocelové broky, které se pomoci stlaceného vzduchu vystreluji pres trysku.
Otryskavani se doporucuje pro pouziti ve vodorovném smeéru, ve svislém sméru, anebo nad hlavou. Tato metoda se doporucuje pro
ocisténi povrchu od betonu, stavajicich tésnicich hmot a tvrdych nanesenych vrstev. Uvolriovani prachu mize byt zakazané na
zakladé smérnic pro ochranu zivotniho prostredi. Jsou k dispozici podtlakové mechanizmy pro odstranéni prachu, a rovnéz metody
vlhkého otryskavani, které jsou v souladu se smérnicemi pro ochranu zivotniho prostfedi. Zbytky tryskaciho materialu, prachu

a blata je potfeba zlikvidovat v souladu se smérnicemi pro ochranu Zivotniho prostfedi. Otryskavaci metoda je pro pfipravu povrchu
vysoce efektivni, ale ztraci svoji pouzitelnost v takovych mistech, kde je jeji vyuziti zakazané na zakladé smérnic pro ochranu
zivotniho prostredi.

Skarifikace:

Tato metoda se vSeobecné zaklada na pouziti rotacniho nebo bubnového stroje. Pri této metodé se dale pouzivaji specialni noze
nebo uderoveé prvky, které slouzi k rozruSovani povrchu betonu anebo zde nanesenych vrstev. Muze se pozadovat nékolik priichod(
pres stejnou oblast, aby se tak kompletné odstranily stavajici povrchy. V pripadé elastomerickych povrchovych vrstev mize pouziti
nozU predstavovat jedinou efektivni metodu pro odstranéni materialli, kde by bylo pouziti vody problematické. VétSina tésnicich
hmot a krycich vrstev neumozriuje odstranéni pomoci kyselinového leptani. VétSina elastomerickych krycich vrstev vykazuje pfi
otryskavani ocelovymi broky tendenci k ,odrazeni®.

Otryskavani (ocelovymi broky):

Tato metoda pouziva stfikani nebo pfimy uder ocelové drti v riznych rozmérech na povrch betonu. Pfi tomto postupu vznika velmi
malo prachu. Pouzita drt se vSeobecné muze recyklovat. Po pouziti této metody se miize pozadovat ¢isténi pomoci vody nebo
pomoci odsavani. Tato metoda je efektivni pro odebirani povrchové betonové pasty, tésnicich hmot a tvrdych krycich vrstev.
Rychlost pohybu nastroje pfes danou oblast a pocet prichodu pfes danou oblast potom stanovuji hloubku odbéru. Hrany a malé
mezery nejsou pristupné pro tento zpisob odebirani, pokud se nepouzije specialni maly nastroj.

B4 tecnocoat
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Pracovnici, ktefi aplikuji dany systém, museji v kazdém pfipadé *  Pro dokonéeni téchto procesu pred aplikaci produktu
rozhodnout o nejvhodné&jSi metodg, v zavislosti na danych se musi podklad vycistit pomoci vysavaciho zafizeni
podminkach podkladu nebo povrchu, anebo rovnéz v zavislosti tak, aby se pfedchazelo pouZiti vody, kterd by mohla
na pozadovaném vysledku (vzdy v kombinaci se zakladnim narusovat pfilnuti membrany.

natérem, ktery ma byt pouzity).

Ujistéte se, ze se zde nevyskytuji zadné znecist'ujici latky, jako jsou oleje, mastnota, silikony, a tak dale
(aditivni prostifedky pouzité v prabéhu liti betonu anebo potom v krycich vrstvach).

ASFALT

Stavajici asfaltovy povrch, na ktery se ma dany systém
aplikovat, musi byt pfipraveny podle nasledujicich pokyn(:

*  Je potfeba odstranit oleje, mastnotu, silikony a ostatni
takové znecistujici latky. To obecné predstavuje prvni
krok v pfipravném procesu.

. Brou$eni: pfi pouziti rotacniho stroje se specialnimi
brusnymi kotouci osazenymi karbidem wolframu. Tato
metoda je vhodna pro odstranéni nerovnosti v asfaltu
a ostatnich tvrdych latek. Tato metoda timto zplsobem
vykonava erozi povrchu pomoci brouseni s pouzitim
brusnych kamen( nebo tvrdych brusnych kotoucu.
Tato metoda ale neni vhodna pro pfipad vyskytu
mékkych vrstev, nebo kdyz teplo z tfeni dosahuje
k tomuto produktu.

A Ujistéte se, ze se zde nevyskytuji zadné znecist'ujici latky, jako jsou oleje, mastnota, silikony, a tak dale.

; Aecnopol
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1b. Singularni body

SVISLE POVRCHY
(OPLECHOVANI, SOKLY, OSTRE HRANY)

1. Ohyby museji byt upravené tak, aby byl vytvofen pozvolny radius pro svislé
oto¢eni membrany, pfi pfipadném pouZiti tmelu MASTIC PU, nebo obvyklé
malty.

2. Konec¢na hrana membrany musi byt upravena tak, aby nemohlo dochazet
k pronikani destové vody mezi membranu a sténu.

3.V ohybech nebo u ostrych hran na horni strané stény musi byt provedeny fez
v Uhlu zhruba 45° tak, aby se zabranilo poruseni v disledku vnitfniho
prodéraveéni.

ODTOKY

Odtoky a svislé odvodnéni musi byt opatfené dobfe dimenzovanou kryci vrstvou

s membranou pfes jejich cely povrch, az k vyusténi odtokové trubky. Jako pom(icka
k této Cinnosti se mize pouzit nas tmel MASTIC PU k zaplnéni do hran odtokové
trubky u jejiho bodu dotyku s deskou.

V pfFipadé kovovych odtokovych trubek se bude membrana aplikovat v pribézné
vrstvé, prodlouzené dovniti do odtokové trubky.

= yrchni vrstva TECNOTOP
- == TECNOCOAT membrana Polyurea
zakladni natér PRIMER
] paska TECNOBAND 100
& tmel MASTIC PU

&8 tecnocoat 8
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paska TECNOBAND 100

/— tmel MASTIC PU

—

strukturalni
elasticka paska

strukturaini elasticka paska

SPOJOVA MISTA

Rozmér Sifky: < 20 mm, mezera musi byt dostate¢né oteviena, vycisténa

a zaplnénd elastickym polyuretanovym tmelem MASTIC PU (nikdy nepouZivejte
silikon).

Rozmér Sirky: > 20 mm, mezera musi byt vyCiSténa a zaplnéna elastickym
polyuretanovym tmelem MASTIC PU (nikdy nepouzivejte silikon), a rovnéz se
aplikuje horni utésnéni s pouzitim butylové samolepici obvodové pasky
TECNOBAND 100 a horni ochrany geotextilni vrstvu pro zachyceni pohyb( ve
spojovém misté.

EXPANZNi SPOJOVA MISTA

V pfipadé expanznich spojovych mist jsou pozadavky na zachyceni namahani
vy$8§i. Z toho ddvodu se tento prvek musi Fesit jako konstrukéni prvek a museji se
zde pouzit specialni t&snéni. Tato t&snéni se museji aplikovat a nainstalovat

v oblasti vystavené strukturalnim pohybdm v souladu s pfislusnymi Technickymi
udajovymi listy TDS.

— vrchni vrstva TECNOTOP
L. TECNOCOAT membrana Polyurea
zakladni natér PRIMER
paska TECNOBAND 100

tmel MASTIC PU

| 4}|

0 ~Tecnopol



tecnocoat PODLAHA PARKOVISTE HYDROIZOLACNI SYSTEMY

2. Zakladni natér na bazi umélé pryskyfice

PFi aplikaci kompletniho systému membrany TECNOCOAT je SN
velmi dulezitym a zasadnim pozadavkem pouziti zakladniho APLIKACNI METODIKA

natéru. PFisluSny Udaj je uvedeny v osvédceni a v certifikaéni .
dokumentaci, ktera je k dispozici pro TECNOCOAT P-2049
(Evropské technické posouzeni ETA a Certifikat Britského uradu

Prekontrolujte dobu expirace a kazdy kus promichejte.
+  Otevite nadoby.

pro shodu BBA). +  Smichejte obé slozky
. z *  Smés promichejte pfi pouziti nizkorychlostniho
HLAVNi POSYKTOVANE PARAMETRY Slekirického michadia.
*  ZvysSeni vazby. *  Aplikujte pomoci vale¢ku nebo Stétce. Pocet
. Zaplnéni nepravidelnosti ke stavajicimu povrchu. nanesenych vrstev zavisi na fyzickém stavu daného
i . i o povrchu; ve vétsiné pfipadul je potfeba aplikovat
*  Absorpce povrchové vihkosti, ktera se v prabéhu 2 kiizové nanesené vrstvy. Mezi jednotlivymi

aplikacniho procesu vyskytuje v povrchu.

nanasenymi vrstvami vyckejte po dobu k dosazeni
stavu suché lepivosti . MUzete také pouzit
bezvzduchové (airless) stfikaci zafizeni, ale musi se
kontrolovat doba zpracovatelnosti namichaného
materialu tak, aby se ve stanovené dobé zajistilo
vycisténi vnitfku zafizeni.

Tento proces vyzaduje rovny, Cisty a suchy
podklad, ktery je pokud mozno tvrdy.

V nize uvedené tabulce mulzete vidét hlavni charakteristiky dostupnych zakladnich natérd pro pouziti v tomto systému. Pro volbu
nejvhodnéj$iho zakladniho natéru vénujte pozornost udajim pro ,pfipustné povrchy* a ,maximalni vihkost povrchu®.

Hlavni pouziti

primer

primer

pEimer

[ WET |

primer

Povrchy v podminkach stfedni

Nejlepsi volba pro beton

Pro beton v chladném prostredi Beton vystaveny maximaini

vlhkosti vlhkosti
PFipustny povrch Beton, asfalt Beton Beton Beton
Pocet slozek 2 2 2 2
Baze produktu na vi%?m)%azi 100;0tlm;itr??étek 1005/:,0:3[;1;?; Tétek 100% Itzuphogj(cm Iatek
Hustota 1.000 kg/m?® 1.110 kg/m?® 1.110 kg/m?® 1.540 kg/m?®
Obsah tuhych latek > 60% 100% 100% 100%
Prilnuti k betonu >2 MPa >2 MPa >2 MPa >2 MPa
Viskozita 3350-A / 800-B cps 450-A / 900-B cps 450-A / 900-B cps 680-A / 620-B cps
VytéZnost na vrstvu zhruba 100 g/m? zhruba 150 g/m? zhruba 150 g/m? + 450 g/m?
Vychozi doba schnuti 5 az 6 hodin 60 minut 60 minut* 3 hodiny
Doba pro pretirani 6 az 48 hodin 3 az 24 hodin 3 az 24 hodin* 3 az 6 hodin
Teplota pro pouziti 3az35°C 5az35°C 5az15°C 5az35°C
Maximalni vihkost povrchu zhruba 10% zhruba 5% zhruba 5% zhruba 98%
Rozpustnost ve vodé 5az20 % nikoliv nikoliv nikoliv
- ms-rmr smme conge‘! 10
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3. Membrana Tecnocoat

PrOdUKt,TECNOCQAT P,'2049 e extremne ’tryanllyy,'pgvny - Produkt Tecnocoat P 2049 ma certifikaci W3 (Evropske

a odolny proti opotfebeni, a po aplikaci nabizi vynikajici stabilitu technické posouzeni ETA 11/0357 a Certifikat

a dlouhou zivotnost. Diky své vSestrannosti a své dobé schnuti BBA16/53ZO) ofi 25 letech provozni Zivotnost, pfi

v rozmezi mezi 3 az 5 S?.ku'jdam,' se pr'odukt . minimalni tloustce 1,4 mm (doporucuje se tloustka 2 mm,
TECNOCOAT P-2049 pfizplsobi k jakémukoliv povrchu, a takto vjtéznost zhruba 2.1 kg/m?)

predstavuje idealni produkt pro aplikace v nerovnych oblastech Y X9 i
jakéhokoliv tvaru, at jiz zaoblenych nebo hranatych.

APLIKACNI METODIKA

Aplikace musi byt vykonana pomoci stfikaci pistole, se kterou se
produkt aplikuje vzdy kolmo k podkladu, bez ohledu na to, zda je
dany povrch vodorovny nebo svisly. To je velice dulezité, Pocet slozek 2
protoze jinak by nebylo mozné produkt nanaset kompletnim o
a prubéznym zplsobem, potom by vznikaly mezery v nanasené

tecnocoat
[ P-2049 |

Hustota zhruba 1.100 kg/m®

vrstvé a utésnéni by nebylo Uplné. Prodlouzeni > 350%

Aplikujte nanasenou vrstvu pribéznym zpdsobem tak, jak to je Pevnost v tahu >20 MPa

potfeba pro dosazeni pozadované tloustky v souladu se . PHinutikbetonu | -2 MPa

stanovenym kone¢nym pouzitim nebo se stanovenymi

technickymi poZadavky. Tvrdost (Shore A) >95
Tvrdost (Shore D) >55

Tato membrana se aplikuje pfi pouziti stfikaciho zafizeni, které

pfijima dvé slozky a vytvafi z nich kone€¢nou pevnou membranu Vychozi doba schnuti 3 az 5 sekund
(izokyanat a amin).

Doba pro pretirani max. 12 hodin

Tloustka (vytéznost) 2 mm (zhruba 2.1 kg/m?)

Teplota topného ¢lenu pro izokyanat zhruba 75°C

Reakce na ohen Euroclass E

Teplota topného ¢lenu pro amin zhruba 70°C

Chovani pfi ptsobeni vnéjsiho pozaru Broof (t1), (t2), (t4)

Teplota hadice zhruba 70°C

Odolnost proti prorastani kofenu Ano (EN13948)

Tlak 2.900 psi (200 bar)

Obsah tuhych latek 100%

Doporuéena misici komora GU-07008-1 nebo
GU-07008-2 Pracuje pod stojatou vodou ANO

1 ~Tecnopol
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4. Konec€na vrstva s TECNOTOP + granulat

Pro ochranu nanesenych vrstev pred ultrafialovym (UV) zafenim
ze slunec¢niho svétla je zasadné dulezité pouziti aromatické
membrany, jak to uvadi Evropské technické posouzenim

ETA 11/0357 a Certifikat Britského ufadu pro shodu

BBA 16/5340. Z toho divodu musi byt produkt TECNOCOAT

chranény pfi pouziti barvenych, neprlsvitnych materialG, které f Tyto typy pryskyfic se museji aplikovat bez

vytvareji bariéru proti agresivnimu plsobeni ultrafialového (UV) vyskytu jakékoliv vihkosti a bez pfitomnosti

zareni. vody na podkladu.
TECNOTOP se mize aplikovat s pouzitim nasledujicich
prostredkd: . i L
*  bezvzduchova (airless) stfikaci pistole Rovnéz se musi opakovana aplikace vykonat
tehdy, jakmile vyschla prvni nanasena vrstva,
+  valeCek s kratkym viasem A ato s maximalnim oknem pro pouziti v dobé

+  Stétec 24 hodin pri teploté 23°C.

Kdyz se aplikace uskute€nuje pfi pouziti bezvzduchového
(airless) systému, tak pfidejte maximalné 5% fedidla
DESMOSOLVENT pro podporu hlad$iho prichodu pfes
zafizeni.

tecnotop tecnotop
¥ s L2 ] | 5-3000 |
APLIKACNI METODIKA

*  Oveéfte rozsah vlhkosti povrchu membrany
TECNOCOAT (nebo jakéhokoliv jiného druhu

Pocet slozek 2 2

Hustota zhruba 1,20 g/cm?® zhruba 1,60 g/cm?®

podkladu) Obsah tuhych latek >71% 100%
«  Prekontrolujte dobu expirace a kazdy kus promichejte.  FEEEEELIEENEEUERT > 1 hodina zhruba 30 minut
. Smichejte slozky A a B (pokud se zde pouziva Doba suché lepivosti zhruba 2 hodiny zhruba 40 minut
pigrpent, talf jej Pejdf."ve Srﬁi?h,ejte se SIOZkOIU A). Doba pro pretirani 4 az 24 hodin zhruba 1,5 a2 2,5
Smés promichejte pfi pouziti nizkorychlostniho hodiny
elektrického michadla. Schudnost / sjizdnost zhruba 48 hodin zhruba 24 hodin
«  Dale pokracujte s aplikaci pozadovanych nanasenych
PFilnuti k betonu >1,5 MPa > 2 MPa
vrstev produktu TECNOTOP v souladu se
stanovenymi pozadavky (viz nasledujici tabulky). Vytéznost viz nasledujici tabulky | viz nasledujici tabulky
Provozni teplota 8°C az 30°C -5°C az 30°C

B4 tecnocoat 12
STANT SETTING COATINGS
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tecnocoat

LEHKY PROVOZ

KL1 - TECNOTOP 2C + SILICA SAND

STAVAJICI o o
PRODUKT VLHKOST APLIKACNI METODA VYTEZNOST
POVRCHU
1 Priprava povrchu
PRIMER EPw-1070 (asfalt) zhruba 10% 100 az 200 g/m? 55az110
PRIMER PU-1050 (beton) o Aplikujte pomoci valec¢ku nebo §tétce. Pocet 5 5 .
2 PRIMER PUc-1050 (beton, chladné pocasi) zhruba 5% nanesenych vrstev zavisi na stavu povrchu. 150 a2 300 g/m 13522170
PRIMER WET (beton) zhruba 98% 450 az 500 g/m? 290 az 325
3 TECNOCOAT P-2049 - Aplikujte pfi pouziti stfikaciho zafizeni Reactor E-XP2. 2,1 kg/m? 2mm
TECNOTOP 2CP - Aplikujte prvni vrstvu produktu TECNOTOP 2C. 150 g/m? 89
Rozmistéte kiemicity pisek SILICA SAND na vihky
R povrch. Jakmile povrch uschne, tak nenavazany s 2 }
SILICA SAND kfemicity pisek SILICA SAND odstrarite (zrnitost 0,3 az | *> 822 kg/m
0,8 mm).
Jakmile je povrch suchy, tak aplikujte druhou vrstvu
(tésnici vrstva) produktu TECNOTOP 2C, pfi pouziti
TECNOTOP 2C - valecku s kratkym vlasem nebo bezvzduchového 180 g/m? 107 p
(airless) zafizeni, pokud se to vyZaduje z estetickych
davoda.

KL2 - TECNOTOP 2C + TECNOPLASTIC C

PRODUKT

STAVAUJICI
VLHKOST
POVRCHU

APLIKACNi METODA

VYTEZNOST

TLOUSTKA

1 PFiprava povrchu
PRIMER EPw-1070 (asfalt) zhruba 10% 100 az 200 g/m? 55az110 u
PRIMER PU-1050 (beton) o Aplikujte pomoci valec¢ku nebo $tétce. Pocet N 5 5
2 PRIMER PUc-1050 (beton, chladné pocasi) zhruba 5% nanesenych vrstev zavisi na stavu povrchu. 150 a2 300 g/m 13522170
PRIMER WET (beton) zhruba 98% 450 az 500 g/m? 290az 325y
3 TECNOCOAT P-2049 - Aplikujte pfi pouziti stfikaciho zafizeni Reactor E-XP2. 2,1 kg/m? 2mm
TECNOTOP 2C + R Aplikujte prvni vrstvu produktu TECNOTOP 2C ve 150 g/m? 89
TECNOPLASTIC C smési s produktem Tecnoplastic C (7 az 8%). 9 H
Jakmile je povrch suchy, tak aplikujte druhou vrstvu
(tésnici vrstva) produktu TECNOTOP 2C, pfi pouziti
TECNOTOP 2C - valecku s kratkym vlasem nebo bezvzduchového 180 g/m? 107 p
(airless) zafizeni, pokud se to vyzaduje z estetickych
davodu.

INTENZIVNi NEBO TEZKY PROVOZ

KH1 - TECNOTOP 2C + SILICA SAND

PRODUKT

STAVAJICI
VLHKOST
POVRCHU

APLIKACNi METODA

VYTEZNOST

TLOUSTKA

iB Priprava povrchu
PRIMER EPw-1070 (asfalt) zhruba 10% 100 az 200 g/m? 55az110 p
PRIMER PU-1050 (beton) o Aplikujte pomoci valecku nebo Stétce. Pocet N 5 5
2 PRIMER PUc-1050 (beton, chladné pocasi) zhruba 5% nanesenych vrstev zavisi na stavu povrchu. 150 az 300 g/m 13522170
PRIMER WET (beton) zhruba 98% 450 az 500 g/m? 290 az 325
] TECNOCOAT P-2049 - Aplikujte pfi pouZziti stfikaciho zafizeni Reactor E-XP2. 2,1 kg/m? 2mm
TECNOTOP 2C - Aplikujte prvni vrstvu produktu TECNOTOP 2C. 150 g/m? 89
Rozmistéte kfemicity pisek SILICA SAND na vlhky
. povrch. Jakmile povrch uschne, tak nenavazany N 5 :
SILICA SAND kfemicity pisek SILICA SAND odstrafite (zrnitost 0,8 az | *> @22 kg/m
1.3 mm).
Jakmile je povrch suchy, tak aplikujte druhou vrstvu
(tésnici vrstva) produktu TECNOTOP 2C, pfi pouZziti
TECNOTOP 2C - valecku s kratkym vlasem nebo bezvzduchového 180 g/m? 107 p
(airless) zafizeni, pokud se to vyzaduje z estetickych
davodu.
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INTENZIVNi NEBO TEZKY PROVOZ

KH4 - TECNOTOP 2C + TECNOPLASTIC C-PLUS

PRODUKT

STAVAUJICI
VLHKOST
POVRCHU

APLIKACNI METODA

VYTEZNOST

1 Priprava povrchu

PRIMER EPw-1070 (asfalt) zhruba 10% 100 az 200 g/m? 55az110 p
PRIMER PU-1050 (beton) o Aplikujte pomoci valec¢ku nebo §tétce. Pocet N 5 N
2 PRIMER PUc-1050 (beton, chladné pocasi) zhruba 5% nanesenych vrstev zavisi na stavu povrchu. 150 a2 300 g/m 13582170
PRIMER WET (beton) zhruba 98% 450 az 500 g/m? 290 az 325
] TECNOCOAT P-2049 - Aplikujte pfi pouZziti stfikaciho zafizeni Reactor E-XP2. 2,1 kg/m? 2mm
} } Aplikujte prvni vrstvu produktu TECNOTOP 2C ve 2
TECNOTOP 2C + TECNOPLASTIC C-PLUS smési s produktem Tecnoplastic C (7 az 8%). 150 g/m 89
Jakmile je povrch suchy, tak aplikujte druhou vrstvu
(tésnici vrstva) produktu TECNOTOP 2C, pfi pouZiti
TECNOTOP 2C - valecku s kratkym viasem nebo bezvzduchového 180 g/m? 107 p

(airless) zafizeni, pokud se to vyZaduje z estetickych
davodu.

INTENZIVNi NEBO TEZKY PROVOZ (rychla aplikace)

KH3 - TECNOTOP S-3000 + SILICA SAND

PRODUKT

STAVAUJiICI
VLHKOST
POVRCHU

APLIKACNi METODA

VYTEZNOST

TLOUSTKA

1 Pfiprava povrchu

PRIMER EPw-1070 (asfalt) zhruba 10% 100 az 200 g/m? 55az110 p
PRIMER PU-1050 (beton) o Aplikujte pomoci valecku nebo Stétce. Pocet N 5 s
2 PRIMER PUc-1050 (beton, chladné pocasi) zhruba 5% nanesenych vrstev zavisi na stavu povrchu. 150 a2 300 g/m 13582170
PRIMER WET (beton) zhruba 98% 450 az 500 g/m? 290az 325y
3 TECNOCOAT P-2049 - Aplikujte pfi pouziti stfikaciho zafizen Reactor E-XP2. 2,1 kg/m? 2mm
TECNOTOP S-3000 - Aplikujte prvni vrstvu produktu TECNOTOP S-3000. 500 g/m? 312
Rozmistéte kfemicity pisek SILICA SAND na vihky
R povrch. Jakmile povrch uschne, tak nenavazany 5 2 )
SILICA SAND Kremigity pisek SILICA SAND odstrafite (zmitost 0,8 az | 2 822 kg/m
1.3 mm).
Jakmile je povrch suchy, tak aplikujte druhou vrstvu
(tésnici vrstva) produktu TECNOTOP S-3000, pfi
TECNOTOP S-3000 - pouziti valecku s kratkym vlasem nebo 400 g/m? 250 p

bezvzduchového (airless) zafizeni, pokud se to
vyZzaduje z estetickych divodu.

KH4 - TECNOTOP S-3000 + TECNOPLASTIC C-PLUS

PRODUKT

STAVAJICI
VLHKOST
POVRCHU

APLIKACNI METODA

VYTEZNOST

TLOUSTKA

1 Pfiprava povrchu

PRIMER EPw-1070 (asfalt) zhruba 10% 100 az 200 g/m? 55az110 p
B e 1080 o) etadng pocasy | obaSt | Al pomoct e b st P

PRIMER WET (beton) zhruba 98% 450 az 500 g/m? 290 az 325
] TECNOCOAT P-2049 - Aplikujte pfi pouZiti stfikaciho zafizen Reactor E-XP2. 2,1 kg/m? 2mm

1Egm8;?:ss‘rfg%0&us . Aplikujte vrstvu produktu TECNOTOP S-3000 ve smési 500 g/m? 3124

s produktem Tecnoplastic C-PLUS (7 az 8%).
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APPROVAL
INSPECTION
TESTING
CERTIFICATION

CERTFICATE 16/5340

Osvéddeni od oficialnich certifikacnich instituci

Certifikaty EOTA
Evropské technické posouzeni (ETA 11/0357).

Produkt TECNOCOAT P-2049 ma certifikat pro Evropské technické posouzeni (w3, pro 25 let provozni Zivotnosti). Toto osvédceni se
zaklada na Smérnici pro Evropskeé technické osvédéeni (ETAG) Cislo 005, kterym se osvédcEuje vhodnost daného produktu pro
stanovené pouziti, pfi shodé se zakladnimi pozadavky podle dokumentu ,Stfesni hydroizolani sada, aplikovana z kapalného stavu,
na zakladé materialu Cista polyurea“. V¢etné pronikani kofenu rostlin v souladu s normou EN-13948 pro pouZiti na zelenych
stfechach.

Evropské technické posouzeni (ETA 16/0680).

Toto osvédceni se zaklada na Smérnici pro Evropské technické osvédéeni (ETAG) &islo 033, kterym se osvédcuje vhodnost daného
produktu podle dokumentu ,Hydroizola¢ni sada pro mostovky, pfi aplikaci z kapalného stavu“ (pod asfalt).

Certifikat Britského uradu pro shodu BBA

Technické osvédceni Velké Britanie (certifikat Britského uradu pro shodu BBA 16/5340).

Produkt TECNOCOAT P-2049 ma certifikat Britského uradu pro shodu BBA pro britsky trh (w3, pro 25 let provozni Zivotnosti). Timto
certifikatem se reguluji hlediska jako je odolnost proti povétrnostnim podminkam, reakce na ohen, pfilnuti k podkladu, odolnost proti
pésimu a silniénimu provozu, pronikani kofend rostlin a doba Zivotnosti po dobu pres 25 let.

Osvédceni od mezinarodni laboratore NSF

Osvédceni pro kontakt s vodou pro humanni spotrebu (podle normy BS6920).

Produkt TECNOCOAT P-2049 absolvoval veskeré testy vykonavané laboratofemi NSF (National Sanitation Foundation = Narodni
hygienicka nadace) a je nyni oficialné klasifikovany jako bezpe¢ny a vhodny pro pouziti v kontaktu s vodou uréenou pro humanni
spotfebu.

Osvédéeni podle normy EN 1504-2
Ochrana a opravy betonovych konstrukci.

Produkt TECNOCOAT P-2049 ma certifikat podle normy EN 1504-2, oficialni Evropské osvédceni pro produkty a systémy uréené pro
ochranu a opravy betonovych konstrukci.

Certifikat pro kontrakt s potravinami

Zadna migrace v kontaktu s etanolem (Nafizeni Komise EU é&islo 10/2011 na zakladé norem EN 1186.1:2002 a
EN 1186.3:2002).

Membrana TECNOCOAT P-2049 ma certifikat vydany institutem Applus, kde se deklaruje Urover migrace v kontaktu s etanolem na
nizsi hodnoté, nez kolik je globalné stanovena mezni hodnota, a tim je dovolené pouziti tohoto produktu v oblasti skladovani vina,
piva a likéra.
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Pravni prohlaseni

Pred pouzitim jakychkoliv materiall si ovéfte udaje uvadéné v prislusnych Technickych udajovych listech (TDS)
a v Materialovych bezpec¢nostnich listech (MSDS).

Technické udaje a jakéhokoliv ostatni informace jsou pravdivé a pfesné podle nadeho nejlepSiho védomi.
Pouziti téchto produktd je mimo moznost sledovani ze strany spole¢nosti Tecnopol.

Vytéznost se miize ménit na zakladé danych povrch(, podle stavu udrzby stroje anebo podle povétrnostnich podminek.
Toto je technicky dokument, bez pravni hodnoty.

Patfi¢na aplikace je na zodpovédnosti kupujiciho.

Vlastnosti produktu se mohou zménit bez zvlastniho sdéleni.

Na zakladé tohoto dokumentu nevznika zadné ruceni, ani Zadna zaruka na poskytované parametry produktu.
Je na zodpovédnosti kupujiciho, aby stanovil, jaké produkty Tecnopol jsou patficné pro kazdé jednotlivé pouZiti.
Je zakazané jakékoliv kopirovani, at jiz jako celku nebo v ¢asti.

Veskeré poskytované informace jsou podfizené termindm a podminkam prodeje spole¢nosti Tecnopol.

CIASTECO

Autorizovany distributor: ASTECO s.r.o., Pikovicka 5, 147 00 Praha 4 — Branik, tel. +420 733 196 209, www.purservis.cz
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